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1. Montazni schéma

1. Vycepni rukojet’ 15.

2. Objimka 16.
3. Krytka 17.
4. Uzavér napoustéciho 18.
ventilu(packa) 19.
5. Krouzek napoustéciho20.
ventilu 21.
6. Podlozka 22.
7. Uzaveér koliku 23.
8. Pruzina 24.
9. Ustalovac 25.
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13. Dekorativni uzavér 29.
14. O-Krouzek 30.
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55. Ptivodni pouzdro
56. Predni Cast téla
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60. Stiedni Cast téla



2. Uéel zatizeni

Zatizeni je urCeno pro rychlé, manudlni, bezpénové plnéni pénivych a/nebo sycenych napojl
(napft. piva) z tlakovych nadob(sudil) do plastovych lahvi. PInéni je zaloZzeno na metodé protitlaku.
Protitlakova metoda spociva v plnéni prazdné lahve plynem, pod tlakem stejnym jako je v sudu s
napojem. Tato metoda poskytuje bezpénové plnéni a udrzuje kvalitu népoji v ptipadé
dlouhodobého skladovéani v uzavienych lahvich. Doporucuje se na plnéni pouZzivat Cisté lahve.
PEGAS Novotap+ balicek je véetné G 5/8° nasady, kterd umoziuje ptipojeni k télu vycepu na
plnéni sklenic/ptllitrd, atd.

3. Technicka data
Jednotka Hodnota
Kapacita pIlnéni litr/hod 45-120
CO; tlak vedeny do sudu MPa 0.15-0.25
CO; priutok(k vytvoreni protitlaku) kg/hod 0.2-0.8
Cista kg 2,1
Vaha

hruba kg 2,2
4. Obsah balic¢ku
Zatizeni je dodévano v balic¢ku, ktery obsahuje:
- PEGAS Novotap zafizeni 1 kus
- Manual 1 kus
- Kli¢ 1 kus
- T soucast 1 kus
Néhradni dily:
- O-krouzek - ventil(32) 1 kus
- O-krouzek - odtok(36) 1 kus
- O-krouzek PET lahve(28) 1 kus
- Krouzek 004-007-19(19) 2 kusy
- Krouzek 005-008-19(20) 2 kusy
- Krouzek 006-009-19(49) 2 kusy
- Krouzek 008-011-19(30) 1 kus
- Krouzek 011-014-19(48) 1 kus
- Krouzek 019-022-19(14) 1 kus
- Krouzek 045-048-19(21) 1 kus
- Krouzek napoustéciho ventilu(5) 2 kusy

5. Montaz zarizeni, instalace a pripojeni

Zatizeni by mélo byt nainstalovano vertikdlné na dutou pivni véz(délky min 90 mm) s
otvorem(prumér = 23 mm)nad stil nebo barovy pult. Vzdalenost mezi osou nasady a plochou stolu
by neméla byt mensi nez 450 mm. JestliZze jsou nainstalovany dvé¢ zatizeni, doporuc¢ena vzdalenost
mezi nimi by méla byt nejméné 150 mm.

| 150 mm

Instalace dvou zarizeni PEGAS




Pfed montazi zatizeni na pivni véz je nutné zkontrolovat, zda hadice mohou byt volné ptipojeny k
vystupkiim(26/46) T adaptéru(43), za predpokladu, ze adaptér T je umistén piesné kolmo a sméiuje
dolt(hadice musi byt pfipojeny zespodu). Pokud hadice neni mozné volné pfipojit, je nutné vymenit
adaptér za jiny(urCeny na bocni/zadni piipojeni hadic).Odkapavac(62) by mél byt na stole
(viz obrazek 1a).
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Obrazek 1a
Zarizeni poZadované k
instalaci PEGAS NovoTap

Obrazek 1b
Adaptér T k pripojovani hadic
PEGAS NovoTap

Nasledujici vybaveni je potiebné pro pfipojeni zafizeni(viz obrazek 1a):

- sud s pivem a narédzeci hlava(52, 53)

- plynové lahev s regulatorem tlaku(0.15-0.25 Mpa)(54)

- pivni chlazeni(55)

- plastové hadice(56, 57, 58) s vnitinim primérem 7 - 9 mm, které se pouzivaji pro dodavky piva,
CO; a kanalizaci. Hadice by m¢ly byt zajiStény na vystupcich a T soucastech pomoci Sroubovych
svorek.

- dutd pivni véz(d = min 90 mm)(59)

- soucastky T(60)

- stal(61)

Zafizeni musi byt zkompletovano, nainstalovano a pfipojeno dle
nasledovného popisu(Cisla jsou uvedena dle Montazniho schématu,
obrazek 1a, obrazek 1b):

Pted instalaci pfisSroubujte vycepni rukojeti(1) na uzavéry(4,53).

1) Dejte hadice pro dodavku piva(56), dodavku CO,(57) a kanalizaci(58)
dovnitt pivni véze jak je uvedeno na obrazku la(foto 01).

2) Ptipojte jeden konec pivni hadice(56) k pivnimu vystupku(46a) adaptéru
T(43) a druhy konec do pivniho chlazeni(52)(foto 02).




3) Pripojte jeden konec piivodni hadice CO»(57) k vystupku CO,(46b) adaptéru T(43) a druhy
konec do soucastek T(60)(foto 03, 04)
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4) Propojte pivo z narazeci hlavy(53) do pivniho chlazeni(55).

5) Dodejte CO, pod tlakem 0.15-0.25 MPa z plynové lahve(54) pomoci soucastek T(60) do narazeci
hlavy(53) a vystupku dodani CO,(64) adaptéru T(43)(foto 05).

6) Ptipojte odtokovou hadici(58) na vystupek odtoku(46c) adaptéru T(43) a dejte volny konec
odtokové hadice do prazdné kanaliza¢ni nadoby(foto 05).

7) Ujistéte se, ze vSechny 3 krouzky(20) jsou umistény v misté napojeni nasady(39) adaptéru T(43).
Krouzky by mély byt umistény v drazkach adaptéru T(43). Bez téchto krouzkii mize dojit k selhani
zatizeni(foto 06).

05| 08
8) Piipojte nasadu(39) na adaptér T(43) pomoci 2 polovi¢nich krouzkii(38) a spojovaci matice(45).
Pouzijte kli¢(soucast sady) k zajisténi pevného piipojeni zavitu kloubu(foto 07, 08).

9) PfiSroubujte matici(42) na nasadu(39), pak dejte plochou podlozku(41) na nasadu(39)(foto 09).

10) Skrz otvor v pivni vézi vlozte nasadu(39) s matici(42) a plochou podlozkou(41). Pomoci
klice(soucasti sady) upevnéte vné pivni véZe matici(40) na ndsadu(39) tak, aby se zajistilo pevné
spojeni nasady(39) k pivni vézi a drazka konce nasady smétovala presné doll. V ptipadé potieby,
upravte polohu nasady(39) utazenim/povolenim matice(42)(foto 10, 11).

11) Ujistéte se, ze vSechny 3 krouzky(20) jsou umistény v misté pfipojeni nasady(39) k zadni ¢asti
téla(17). Krouzky by mély byt umistény v drazkach na zadni ¢asti téla(17). Bez téchto krouzki
muze dojit k selhani zatizeni(foto 12).



12) Pomoci 2 polovi¢nich krouzk(38) a spojovaci matice(45) pripojte nasadu(39) do zadni ¢asti
téla(17). Pouzijte kli¢(soucast sady) k zajisténi pevného ptipojeni zavitu kloubu(foto 13-16).
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14) V baleni PEGAS NovoTap+ je dira v piedni ¢ésti zatizeni(17) zamyslena k piipojeni vycepu s

nasadou G 5/8“(foto 19, 20).
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15) V piipadé, ze nebudete piipojovat na PEGASNONOTAP + vycepni kohout, nezapomerite
nasadit uzavéru(neni soucasti baleni a méla by byt objednana zvlast')(viz obrazek 2).

Za Gcelem:

16) Zkontrolujte zda O-krouzek(polozka 47 dle obrazku 2) je naistalovana dle obrazku 2.

Decorative
33 plug 2

R ® Obrazek 2
Pegas Novotap +

ABS-plug oig  a - _-'
=

17) Zasroubujte ABS-zatku v pfedni ¢asti zafizeni(polozka 2) pouzitim imbusového klice d = 10

mm(viz obrazek 2)

18) Zkontrolujte zda krouzek 019-022-19(33) je instalovan do drazky dekorativni zatky. Pokud to

tak neni, namontujte krouzek(obrazek 2).

19) Dejte dekorativni mosaznou zatku do piedni ¢asti zatizeni(2) jak je ilustrovano na obrazku 2.

20) Zatizeni Pegas Novotap + je nachystano k pouziti.




6) Upevnéni zarizeni PEGAS NOVOTAP na zed’
Zatizeni by mélo byt umisténo na zed’ 23-35 mm silnou(foto 21)
Pied montézi zatizeni, takto by méla byt zed’ pfipravena:

1) Vyvrtejte diru priméru 23 mm(foto 22)

-

2) Vyvrtejte diru priméru 32 mm a 12 mm hlubokou na zadni ¢asti zdi(foto 23)

Poté pokracujte v umistovani zatizeni

Zatizeni by mélo byt pfichyceno nasledovné:

1) Ptipojte nasadu(8) na adaptér T(43) pomoci 2 poloviénich krouzka(38) a spojovaci matice(45).
Pouzijte kli¢(soucast sady) k zajisténi pevného ptipojeni zavitu kloubu(foto 07, 24)

v 25
3) Zasroubujte dekorativni matici(40) na nasadu ze piedni Casti
nasady na zdi(foto 28, 29)

4) Spojte nasadu(39) k zadni casti téla zafizeni pomoci 2 polovi¢nich krouzki(38) a spojovaci
matice(45)(foto 29)

zdi k zajisténi pevného spojeni

Zatizeni PEGAS NOVOTAP je nainstalovano.



7. Postup plnéni

Pied plnénim se ujistéte, ze je zatizeni spravné nainstalovano a piipojeno(sekce 5.) a vSechny spoje
jsou pevné spojené. Postup plnéni se sklada z nasledujicich krokti(vsechna ¢isla odpovidaji obrazku
3):

Obrazek 3
Ovladaci prvky PEGAS NovoTap

Rukojet’ ptepoustéciho ventilu(l) je ve vertikalni poloze(vsechny
dodavky jsou zastaveny). Rukojet’ mechanismu upevnéni lahve(II)
je otoCena doprava - az na doraz(mechanismus upevnéni lahve je
otevien). Pietlakovy ventil(IIl) je uzavien(rukojet je az na doraz
ve sméru hodinovych rucicek).

Obrazek 3.1
Zakladni poloha

Upevnéte lahev do mechanismu upevnéni lahve(IV). Krouzek
hrdla lahve by mél byt uvnitt upevitiovaciho mechanismu.

Pokud uvolnite ruku, lahev by méla viset piesné ve svislé

poloze. Otocte rukojeti mechanismu upevnéni lahve(Il) doleva.
Mechanismus upevnéni lahve(IV) s lahvi unviti se mirné
pozdvihne. Hrdlo by mélo byt pevné pfitisknuté k O-krouzku
(ujistéte se tlakem ruky, Ze se lahev nemiize otacet kolem své osy).

Obriazek 3.2
Upevnéni lahve



Ujistéte se, Ze pretlakovy ventil(IIl) je uzavien. Zatlacte rukojeti
piepoustéciho ventilu(I) aby doslo k dodavce CO, do lahve a
drzte ji v této poloze. KdyZz odezni zvuk dodavky plynu, tak méate
dostatek plynu v lahvi. Pokud zkusite lahev ru¢né stisknout, je

) lahev pevna. Uvolnéte rukojet(I) k preruseni dodavku CO..

Obrazek 3.3
PInéni lahve CO,

Zatlacte rukojeti prepoustéciho ventilu(I), dokud nezapadne -
prepoustéci ventil je nastaven do polohy dodavky piva. Pokud, v
tomto okamziku, pivo netece do lahve, znamena to, Ze je dostatek
plynu v lahvi.(Pokud pivo tece do lahve, neni dostatek plynu v lahvi.
Tentokrat pokracujte v plnéni lahve a pti dalsim plnéni dodejte vice
plynu). Lehce otocte rukojeti pretlakového ventilu(IIl) proti sméru
hodinovych ru¢i¢ek — dojde k otevieni ventilu. Nastavte rychlost
plnéni lahve(zvyseni/snizeni) otevienim/uzavienim pietlakového
ventilu(IIl). Pokud je v lahvi hodn¢ pény, znamena to, Ze vybrana
rychlost plnéni je Spatna.

Obriazek 3.4
PInéni lahve pivem

Neplnte lahev uplné€. Otocte rukojeti pretlakového ventilu(IIl) ve
sméru hodinovych rucic¢ek az nadoraz — dojde k uzavieni ventilu.
Zatlacte rukojeti prepoustéciho ventilu(I) zpét do svislé polohy -
dojde k pteruseni dodavky piva.

Obrazek 3.5
Dokoncéeni plnéni

Lehce oteviete pietlakovy ventil(IIT). Pockejte n¢kolik sekund.
Pokud neni zadné aktivni péna v lahvi, vyckejte az lahev zm¢kne.
Pokud je aktivni péna v lahvi, kontrolujte otevirani pietlakového
ventilu az do zastaveni pény. Pockejte az lahev zmékne. Otocte
rukojeti mechanismu uchyceni lahve(Il) doprava - pfimo do
vychozi polohy(az nadoraz). Vyjméte naplnénou lahev ze zatizeni.
Zaviete pretlakovy ventil(IIT).

Obrazek 3.6
Uvolnéni lahve



Chcete-li zachovat kvalitu piva, je nutné, aby doslo k utésnéni naplnéné lahve uzavérem co nejdtive
po vyjmuti lahve ze zafizeni.

8. Udrzba zarizeni
Pouze pracovnici, ktefi prostudovali tento navod a byli vySkoleni na bezpecny provoz zatizeni,
mohou udrZovat toto zatizeni. Zatfizeni by mélo byt udrzovano dle pokyni uvedenych v Tabulce 1.

Typ Castnost Cistici Cas t |Koncentrace Zdroj pracovniho
myti prostiedek min | °C % roztoku
myti denné po voda 10 20 - vodovodni potrubi
lachnuti | POUZH d 70-85 i dovodni potrubi
vyplachnuti Safizeni voda 15 vodovodni potrubi
na vyber:
myti - tydenné |Neoseptal OS/ 10-15| 60 2.0 nadoba s fadnym
dezinfekce Neomoscan Sepa/ 1.0 vybavenim
Neomoscan RD-B 1.0 (mycka sudil)
vyplachnuti| po myti- voda 10 | 40-60 - vodovodni potrubi
vyplachnuyt; | deantckes voda 15 | 20 i vodovodni potrubi

Tabulka 1 Hygienicky program tdrzby pro PEGAS NovoTap

Myci postupy by mély byt provedeny nasledovné:
Prosim, VENUJTE POZORNOST: Body 1-12 odpovidaji obrazku 3!

1) Odpojte pivni sud ze systému dodavani piva,

2) Ptipravte si nddobu na odbér pouzitého pracovniho roztoku(voda),

3) Ujistéte se, ze rukojet’ prepoustéciho ventilu(l) je nastavena ve svislé poloze,

4) Ptipojte systém dodavani piva ke zdroji pracovniho roztoku(voda),

5) Nainstalujte prazdnou plastovou lahev(pokud mozno malou) do mechanismu upevnéni lahve(IV)
a upevneéte ji otd¢enim rukojeti(Il) doleva,

6) Oteviete pretlakovy ventil oto¢enim rukojeti(IT) proti sméru hodinovych rucicek,

7) Zatlacte rukojeti prepoustéciho ventilu(I), dokud nezapadne - prepoustéci ventil(I) je nastaven do
polohy dodavky piva.

8) Sledujte plnéni lahve. Brzy se nadmérny pracovni roztok(voda), diky otevienému ptetlakovému
ventilu, objevi v kanaliza¢ni hadici. Bud’te pfipraveni odebrat pouZity pracovni roztok(voda) z
kanaliza¢ni hadice,

9) Zatizeni by se mélo myt tak dlouho, jak je uvedeno v tabulce 1.

10) K pteruseni dodavky pracovniho roztoku(voda), zatlacte rukojeti prepoustéciho ventilu(I) do
plvodni svislé polohy,

11) Vyjméte lahev z mechanismu upevnéni,

12) Opakujte kroky 2-11 pokud je pozadovano vyplachnuti.

pripojeni!

13) Odsroubujte zadni Cast téla(17) od nasady(39) obsahujici pivni hadici, hadici dodavajici CO, a
kanalizac¢ni hadici a to pomoci kli¢e(soucést sady),

14) Odsroubujte Sroub(29) urceny k upevnéni pouzdra(25) k télu(17) pomoci 6 mm klice na matice.
Odstrante upevilovaci mechanismus lahev. Dejte pozor, abyjste neztratili krouzky(20, 21),

15) Odsroubujte vycepni rukojet’(1) a pouzdro(54) ze Sroubu uzavéru upevinovaciho
mechanismu(53),

16) Vysroubujte Sroub uzavéru upeviiovaciho mechanismu(53) z krouzku(26),



17) Odstrarite pouzdro(25) s upeviiovacim mechanismem(27) a vnitinim Sroubem(9) z krouzku(26).
Dejte pozor, abyjste neztratili valecek(52),

18) Odsroubujte Srouby M5(10) a odpojte piedni ¢ast téla(56) z tela(17 nebo 12). Pokud je
instalovan vycep, odpojte predni ¢ast t€la(56) spolecné s vycepem z téla Novotapu. Dejte pozor,
abyjste neztratili krouzek(20),

19) V ptipadé potteby dikladné omyjte vycep dle manualu vyrobce,

20) Dikladn€ omyjte karta¢em kandl co se nachazi na konci ¢asti téla(12),

21) Dtikladn€ omyjte a odstraiite necistoty z povrchu téchto ¢asti: krouzek(26), upeviovaci
mechanismus(27), pouzdro(25), valecek(52), uzavér upevitovaciho mechanismu(53) a Sroub(29),
22) Vlozte krouzek(20) do drazky téla(17 nebo 12) a spojte tuto cast téla s predni ¢asti téla(17).
Pokud je instalovany vycep, piipojte tuto ¢ast téla k predni casti téla(12) spolecné s vycepem
pomoci Sroubtit M5(10),

23) Umistéte pouzdro(25) uvniti upeviiovaciho mechanismu(27) tak, aby drazky mechanismu
upevnéni lahve a spojovaci ¢ep pouzdra sed¢li.

24) Umistéte valecek(52) v krajni poloze drazky upevitovaciho mechanismu(27),

25) Opatrné vloZte upevinovaci mechanismus s pouzdrem a valeCkem do krouzku(26) tak, aby otvor
pro Sroub uzavéru upeviovaciho mechanismu(53) sed¢€l s otvorem valecku(52),

26) ZaSroubujte Sroub uzavéru upeviiovaciho mechanismu(53) do otvoru krouzku(26), ujistéte se,
ze zde neni vile rotacnich ¢asti,

27) ZaSroubujte pouzdro(54) a vycepni rukojet’(1) na Sroub uzéveéru upeviiovaciho
mechanismu(53),

28) Umistéte Sroub(29) uvnitt pouzdra(25),

29) Vlozte krouzek(30) na zavit Sroub(29),

30) Vlozte krouzky(20, 21) do drazek casti téla(17),

31) Nainstalujte sestaveny uzavér upeviiovaci mechanismus na télo(17 nebo 12) tak, Ze ¢asti otvort
zapadaji,

32) Utdhnéte dily Sroubem(29) pouzitim 6 mm klice na matice,

33) Ptipojte zadni ¢ast téla(17) na nasadu(39) vcetné hadic pivni dodavky, dodavky CO, a
kanaliza¢ni hadice pomoci kli¢e(soucast sady),

34) Cistou utérkou odstraiite zbyvajici pracovni roztok(voda) z povrchu zafizeni.

Bezpecnostni opatieni, opakované pouziti, metody odbéru a odstranovani pracovniho roztoku jsou
uvedeny v pfiru¢kach vydanych vyrobcem.

Zatizeni PEGAS NovoTap je vyrobeno s vysokou piesnosti a povrchovou tpravu. Béhem vyroby
jsou jeho casti velmi precizné sefizeny. Doporucuje se nenahrazovat podobné soucdsti z dalSich
jednotek PEGAS NovoTap. O-krouzky a pohyblivé ¢asti zatizeni by mély byt pravidelné mazany -
BERULUBER FR 6, BERULUBER FR 7 GSN nebo podobnym tukem, ktery je povolen pro
pouziti v potravinarském primyslu.

9. Preventivni opatieni

Nasledujici pravidla musi byt dodrzena k zajisténi bezporuchového provozu zafizeni:
1) Je zakazano pouzivat lahve, které nemaji dle hygienickych norem povoleni ke kontaktu s
potravinami.

2) Je zakazano v zafizeni nastavit tlak nad 0,4 Mpa.

3) Pouze pravidelné kontroly hygienického stavu tohoto zafizeni garantuji jeho bezpecny a
bezporuchovy provoz. Je nezbytné nutné pravidelné myti zatizeni(sekce 8).

10. Dopliujici informace

Z4dné &ast tohoto ndvodu nesmi byt kopirovana, pienesena, piepsana, ulozend jako rezervni kopie
nebo prelozena do jakéhokoliv jazyka v jakékoliv formé a to bez vyslovného souhlasu spole¢nosti
Novosibirskprodmash.



Spole¢nost Novosibirskprodmash si vymezuje pravo na zménu charakteristik a nalezitosti zatizeni
popsané¢ho v tomto navodu kdykoliv a bez pfedchozi notifikace.

Spole¢nost Novosibirskprodmash nenese zadnou zodpovédnost za jakékoliv poSkozeni zpiisobené
pouzivanim tohoto zatfizeni.

Spole¢nost Novosibirskprodmash oceni jakékoliv informace spojené s chybami a vadami
nalezenymi v tomto navodu.

11. Zaruka

Vyrobce poskytuje 12ti mésic¢ni zaruku od data prodeje a zavazuje se odstranit zavady vzniklé
vyrobni chybou. Vyrobce nenese zadnou odpovédnost za vady vyplyvajici z nespravného pouZiti
zafizeni, zejména z absence pravidelného myti. Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu designu
zafizeni s cilem zlepSeni jeho spotiebitelskych vlastnosti.

12. Prijeti a prodejni informace

PEGAS NovoTap je vyroben v souladu s technickymi specifikacemi TU 5131-002-64352340-2010.
Zatizeni proslo predprodejnim testovanim a kontrolou konformace dle vsech platnych norem a bylo
schvaleno pro provoz.

13. Komentare a reklamace kvality by méli byt poslany:
M.B.S. MiniBrewery systém s.r.0.

Primyslova 4273/3

Prost&jov 796 01

Ceska republika

Telefon: +420 582 345 186

Email: info@minibrewerysystem.com

Datum vyroby:

Datum prodeje:



14. ReSeni problémi

plnéna pivem

Chybné spojeni hadic k zafizeni

Problém Mozny problém Reseni
Z4dné pivo v sudu Nahrad’te sud
Spojka neni ptipojena k sudu Napojte spojku k sudu
Neni plyn v plynové lahvi Nahrad’te plynovou lahev
Reduk¢ni ventil je uzavien Oteviete reduk¢ni ventil
Lahev neni

Zkontrolujte zda jsou hadice spravné
pripojeny, opravte chyby

Hadice nebo jejich spoje jsou
poskozené

Zkontrolujte hadice, odstraiite Skody

Hadice plynu/piva jsou ucpané

Vymeéiite vadné hadice

Pretlakovy ventil je uzavien/lepivy

Oteviete/omyjte pretlakovy ventil

Lahev neni
plnéna plynem

Neni plyn v plynové lahvi

Nahrad’te plynovou lahev

Redukéni ventil je uzavien

Oteviete redukéni ventil

Chybné spojeni plynové hadice k
zafizeni

Zkontrolujte zda je hadice spravné
pfipojena, opravte chyby

Hadice, jejich spoje jsou poskozené

Vymeéiite vadné hadice, zkontrolujte zda
jsou spoje pevné utazeny

Lahev neni plné

Hrdlo ldhve nespliuje standart PCO
nebo BPF

Pouzivejte lahve s hrdlem PCO nebo
BPF

plnéni lahve

Dochézi pivo v sudu

uchycena Uneviiovaci mechanismus ie vadny | 2kontrolujte a nahrad'te upeviiovaci
p ] Y mechanismus(pokud je tieba)
Nespr;d vy tlak J© nastaven v Nastavte tlak v zavislosti na druhu piva
redukénim ventilu
. . .. |Dochazi plyn z plynov¢ lahve Nahrad’te plynovou lahev
Hodné pény pfi

Nahrad’te sud

Neni dostatek plynu v lahvi

Dodejte vice plynu do lahve

Natokova rychlost je pfilis vysoka

Upravte rychlost plnéni

Pivni hadice je kontaminovéana

Omyjte zatizeni(sekce 7)

Pivo, CO, nebo
péna unika z
pfipojeni Casti

Nespravné utazeni dili

Utahnéte vSechny zavitové ptipojeni
vhodnymi néstroji

Gumové O-krouzky jsou
opotfebované

Zkontrolujte a nahrad’te O-
krouzky(pokud je tieba)

Pivo, CO, nebo
pena unika z
kanalu plnéni

O-krouzky prepoustéciho ventilu jsou
opotfebované

Nahrad’te opotfebované casti

Pruziny prepoustéciho ventilu jsou
uvolnéné

Nahrad’te opotifebované casti




