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1. PEGAS EVOLUTION diagram zarizeni

1. Rukojet’ pfepinaciho ventilu 2. T¢lo 3. Ucpavka 4. Skrtici ventil
5. Univerzalni drzék lahvi 6. Sroub 7. Matice 8. Vystupek CO, 9. Vypoustéci vystupek
10. Nasada 11. Plochéa podlozka 12. Matka 5/8* 13. Pevlecna matice 14. Plnici vystupek

2. Funkce

Zatizeni PEGAS EVOLUTION je ur¢eno pro rychlé, manualni, bezpénové plnéni pénivych a/nebo
sycenych ndpojii (napf. piva) z tlakovych nadob(sudl) do plastovych lahvi(PCO 1810/1881 nebo
BPF hrdla.

Plnéni je zaloZeno na metod¢ protitlaku. 7ato metoda poskytuje bezpénové plnéni a udrzuje kvalitu
napoji v pripadé dlouhodobého skladovani v uzavienych lahvich. Doporucuje se na plnéni
pouzivat cisté lahve.

3. Technicka data
Jednotka Hodnota
Kapacita pInéni litr/hod 45-120
CO, tlak vedeny do sudu MPa 0.25-0.3
CO; pritok(k vytvoreni protitlaku)  g/litr 0.25-0,3
Cista kg 0,75
Vaha
hruba kg 0,85




4. Montaz a instalace
Vyjméte vSechny soucastky z jejich baleni.

1. Plnici zafizeni — 1 kus

Sestava nahradnich dila:

Cislo Popis kusit
1 Posuvnik 123016 2
2 Tésnéni 101012 2
3 O-krouzek 108030 1
4 O-krouzek 131006 1
5  O-krouzek 131007 2
6  Silikonova ucpavka 131029 1
7  O-krouzek 131045 2
8  T-konektor 101029 1
9 Svorka d=13,3 6
10  O-krouzek 108020 1
11 O-krouzek 131044 2
12 Tésnéni 101014 1

2. Nasada — 1 kus

3. Skrtici ventil — 1 kus

Y

5. Matice — 2 kusy 6. Vystupky s krouzky — 2 kusy

7. Opera¢ni manual — 1 kus




Nasledujici nastroje jsou zapotiebi k montazi a instalaci:

Kli¢ S19

Kli¢ S24

Kli¢ S27

Imbusovy kli¢ S10

PEGAS EVOLUTION by mél byt pripojen nasledovné:

Ujistéte se, ze je zatizeni
fadné utésnéno.

Pted instalaci nasady je ujistéte, Ze mate
spravné tésnéni.

Pouzitim klice S19 klice, zasroubujte ndsadu
[10] do 5/8"zavitového otvoru v téle zafizeni.

Ujistéte se, ze je zafizeni
fadné utésnéno.

Pouzitim imbusového klice S10, zasroubujte
ucpavku [3] do 5/8° zavitového otvoru nebo pfi
samostatném kohoutu na pivo na konec tohoto
kohoutu. (KOHOUT neni obsahem balent).

Namontujte Skrtici ventil. [4]




Q Ptipojte vystupek CO, [8] a vypoustéci
vystupek(odpad) [9] do ptislusnych otvort v
zafizeni.

Umistéte matice [7] na vystupky a rukou je
utahnéte az na doraz.

//\

) —~—— S
Vysroubujte pfevlecnou matici [13] z nasady.
Odstrante piivodni plnici vystupek [14]

spolecné s t€snénim. VySroubujte 5/8* matici

[12] a vyjméte plochou podlozku [11]. Zatizeni

je nyni ptipraveno k instalaci.



Instalace zarizeni do 23 mm otvoru:

Umistéte volny konec néasady [10] do shodného
otvoru.

Umistéte plochou podlozku [11] na nasadu z
vnittku; utahnéte 5/8" matici pouzitim klic¢e
S27, zajistéte piistroj ve svislé poloze pomoci
5/8“ matice [12].

Umistéte prevle¢nou matici [13] na vystupek a
utdhnéte jej klicem S24. Ujistéte se, Ze tésnéni
je ve spravné poloze.



Ptipojte pfivodni hadici [14] s ndpojem na
vystupek.

Piipevnéte hadici svorkou(neni zahrnuta v
baleni).

Ptipojte ptivodni hadici CO, [8] na horni
vystupek.

Ptipojte odtokovou hadici [9] — na spodni
vystupek.

Ptipevnéte hadice svorkami.




Instalace zarizeni do uzavireného G 5/8* otvoru(pivni véz)

Instalace zafizeni do G 5/8"
Sroubovaciho otvoru

Pii instalaci zafizeni do G 5/8" uzaviené¢ho
Sroubovaciho otvoru, instalace by méla byt
provedena v souladu s nasledujicimi pokyny:

Umistéte 5/8" matici [12] na nasadu [10] a utédhnéte.
Umistéte tésnéni do Sroubovaciho otvoru dle rozméri
uvedenych vyse.

Otocte nasadou do otvoru takovym zplisobem, Ze
zafizeni PEGAS Evolution je ve svislé poloze a tésnéni
je dostatecné pfitlaceno - k zajisténi spravného utésnéni.
Utahnéte matici pomoci klice 27 mm. Zafizeni je nyni
piipraveno k pouziti.



5. Standartni pripojeni

Ptistroj by m¢l byt instalovan vertikaln€ nad stolem na duté pivni vézi o priméru nejméné 90 mm,
nebo nad barovym pultem na drzéku s prichozim otvorem o priméru 23 mm. Doporucena
vzdalenost mezi osou ndsady [10] a povrchem stolu by méla byt alesponn 450 mm. Pokud jsou
nainstalovany dvé nebo vice zafizeni, je doporucend vzdéalenost mezi osou jejich nasad alespont 150
mm. Odkapova miska musi byt nainstalovan pro ptipadné rozliti napoje.

I. Zatizeni PEGAS Evolution II. Pivni sud III. Plynova ldhev CO; s regulatorem tlaku
IV. Pivni chladi¢ V. T-koncovka VI. Regulator tlaku VII. Pfivodni hadice piva
VIIL. Piivodni hadice CO, IX. Vypoustéci hadice X. Narazeci hlavice XI. Pivni véz
XII. Deska stolu XIII. Odkapavaci miska

Nasledujici zaFizeni je zapotiebi pro pripojeni zarizeni:

* Pivni sud s nardzeci hlavou

* Plynova lahev s regulatorem tlaku(nastavitelny na 0.15-0.25 MPa)

* Pivni chlazeni

* Pivni vedeni ze sudu a vedeni CO, jsou zajistény prostiednictvim hadic PVC(s vnitinim primérem
7 —9 mm)

* Objimky k zajisténi hadic

* T-koncovka

10



Zarizeni by mélo byt pripojeno nasledovné:

* Pfipojte hadici ze sudu [X] do chladi¢e [IV], a z chladi¢e do plniciho vystupku [14].

* Dodejte plyn pod tlakem 0,25-0,3 MPa z plynové lahve [III] ptes T-koncovku [V] smérem k
nardZeci hlavici [X] a hadici [VIII] k pfivodni hadici CO..

» Zaviete volné konce hadic pomoci objimek na trubky(hadice).

* Pfipojte hadici do vypoustéciho vystupu [9]. Umistéte volny konec hadice do odvodnovaciho
zasobniku.

* Umistéte hadice [VII-IX] dovniti pivni v&ze. K pfipojeni hadic ze zafizeni do pivni
véze, vyvrtejte dva otvory o priméru nejméné 14 mm v pivni v€zi, nebo nainstalujte zatizeni do
pivni véZe s jiz hotovymi otvory.

6. Uprava mechanismu univerzalniho drzaku

PEGAS Evolution je vybaven univerzalnim mechanismem drZeni lahvi. Pro vydej napojt
pouzivejte plastové lahve s PCO 1810, PCO 1881, BPF standardnimi hrdly.

Vysroubujte zatizeni pomoci Sroubu [6] a
vyjméte drzak lahve z jednotky.

Kluzné lozisko se zavitem ziistane v drazce
stoupani. Vyjméte kovovou podlozku, otocte ji
a nastavte do pozadované polohy.

Nainstalujte drzék lahve zpét do jednotky.
Zajistéte, ze kluzné lozisko se zavitem je v

o dréZce stoupani. Srovnejte kovovou podlozku s
k]uz,n ¢ lozisko (& otvorem kluzného loziska a fadné utahnéte

se zavitem (‘l’ sroub

\ >\

podlozka

7. Plnici procediira
Pred plnénim si ovéfte, Ze je zafizeni spravné nainstalovano a pfipojeno, a Ze vSechny
spoje jsou pevné utésnény. Plnéni plastovych lahvi pomoci PEGAS Evolution by mélo byt
provedeno nasledovné:

11



SVDII

Vychozi pozice

Ujistéte se, ze rukojet’ prepinaciho ventilu [1] je
ve své neutralni poloze, méla byt kolmo k
nasad¢ [10], vSechny dodavky jsou uzavieny.
Drzék lahve [5] je oto¢en doprava — az nadoraz.
Skrtici ventil [4] je uzavien(ve sméru
hodinovych rucic¢ek az nadoraz).

Vlozte PET lahev do otvoru drzaku lahve.

Zajisténi lahve v drzaku

Otocte drzakem lahve [5] nalevo — az nadoraz,
zajistéte, ze hrdlo lahve je pevné pfitisknuté k
tésnéni.

Naplnéni lahev CO,

Otocte rukojeti pfepinaciho ventilu [1] doprava
- dokud se pIné nezastavi, bude dodavat CO, do
lahve(Skrtici ventil [4] zGstane zavieny).
Primérna doba plnéni dvoulitrové lahve je 3 - 5
sekund. Lehce zmé¢néte lahev, aby jste se
ujistili je tvrda.

Pii pirepinani kanalu nezvedejte rukojet’!!!

12



Plnéni lahve napojem

Otocte rukojeti prepinaciho ventilu [1] tak aby
mohlo zacit plnéni napojem.

Nastavte skrtici ventil [4] na polovinu

oteviené pozice. Proces plnéni lahve
kontrolujete nastavenim Skrticiho ventilu [4].
Pokud napoj prilis péni — mirné uzaviete skrtici
ventil.

V piipadé¢, ze proud je pfili§ pomaly - oteviete
Skrtici ventil.

Dokonceni plnéni

Poté, co je lahev naplnéna, vrat'te rukojet
piepinaciho ventilu [1] do neutralni polohy a
plné oteviete Skrtici ventil [4].

Vyjmuti lahve

Pockejte nékolik sekund dokud se tlak v
lahvi vyrovna s atmosférickym tlakem.
Uzavrete Skrtici ventil [4]. Otocte drzakem
lahve [5] doprava a vyjméte naplnénou
lahev ze zatizeni.

V zajmu zachovani kvality piva, utésnéte

lahev nepropustnym uzavérem tak rychle,
jak je to mozné.
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8. Udriba za¥izeni

Pouze pracovnici, ktefi prostudovali tento navod a byli vyskoleni na bezpecny provoz zatizeni,
mohou provadét udrzbu tohoto zatfizeni.

Velky denni pritok piva skrz PEGAS Evolution miiZze ucpat jednotlivé cesty, jakoz i odpad, Skrtici
dily a hadice.

Aby se zabranilo ucpdvani a zanaSeni prvkiu zafizeni, plnicka by se méla pravidelné myt a
dezinfikovat.

Myti

K cisténi zafizeni by se méla pouZzivat sanitarni tekutina dodévéana ptizptisobenou hadici ze
zasobniku umisténém na pozici pivniho sudu. Napdjeci hadice piva a zatizeni PEGAS Evolution
jsou prvni na fadné promyti. K fddnému promyti vypoustéci hadice je zapotfebi plastové lahve
umisténé pod stolem. Kdyz plastova lahev pfetece, odpad a skrtici prvky jsou Cisté.

Hygienické normy PEGAS Evolution

Sanitarni pravidla pro pivovarnictvi a napojovy primysl (CIT) 3244-85* stanovi, ze plnici zafizeni
jsou zapotitebi myt denn¢ po dobu 30 minut, a to jak v horké(60 °C) tak studené vode.

Tydenni dezinfekce zafizeni (pouZzitim dezinfekénich prostfedkti — Antiformin, Sulfochlorantin,
chlorid Benzalkonium) a dikladné proplachnuti vodou, do uplného rozpusténi dezinfekcniho
prostiedku, je bezpodmine¢né nutné.

* Tato norma je v soucasné dobé v platnosti na tizemi Ruské federace. Udrzba zarizeni by méla byt
provadena v souladu s rezimy popsanymi v Grafu 1.

Sanitarni a hygienicka opatieni

Typ, Castnost Cistici prostredek Ce&s t Zdroj pracovniho

myti min °C roztoku

myti denné po pouziti voda 10 20 vodovodni potrubi
vyplachnuti zatizeni voda 15 70-85 vodovodni potrubi

Lerades C 178 nebo nadoba s fadnym
dezinfekce tydenné podobny prostiedek | 10-15 60 vybavenim
pro potraviny (mycka sudit)
vyplachnuti ) ) voda 10 40-60 vodovodni potrubi
po dezinfekci
vyplachnuti voda 15 20 vodovodni potrubi
Tabulka 1

Hygienické postupy:

* Odpojte pivni sud ze systému dodavani piva.

* Ptipravte si nadobu na odbér pouzitého pracovniho roztoku/pouzité vody.

* Ujistéte se, Ze rukojet’ piepoustéciho ventilu je nastavena ve stfedni poloze.

* Pfipojte systém dodavani piva ke zdroji vody/Cisticiho prostiedku.

* Nainstalujte prazdnou plastovou lahev(pokud mozno malou) do drzdku lahve a upevnéte ji
otocenim rukojeti doleva.

» Oteviete Skrtici ventil.

+ Zatdhnéte rukojeti pfepinaciho ventilu, dokud se nezastavi.

» Zajistéte kontrolu fizeni rychlosti plnéni, mize dojit k rychlému pteteCeni. Bud'te pfipraveni
posbirat piebytek prosttedku z vypoustéci hadice.

* Hygienické postupy by mély byt provadény v souladu s ¢asovymi tdajy pfedepsanymi v grafu.
* K preruseni dodavky vody/pracovniho roztoku, otocte rukojeti pfepoustéciho ventilu do neutralni
polohy.

* Vyjméte lahev ze zafizeni. 14



* Pouzivejte Cisty hadiik pro odstranéni zbytkdi vody/Cistictho prostiedku z povrchu Pegas
Evolution.

9. Reseni problémi

Problém Mozny problém Reseni
Zadné pivo v sudu Nahrad'te sud
Hlavice neni pfipojena k sudu Napojte hlavici na sud
Neni plyn v plynové lahvi Nahrad’te plynovou lahev
Redukeni ventil je uzavien Oteviete redukeni ventil
pnéha pivem | Chybne spojeni hadic k zafizeni | A<enrolute zds fsou hadice sprivn
Hadice nebo jejich spoje jsou
poskozen¢ Vymeéiite vadné hadice
Hadice plynu/piva jsou ucpané
Pretlakovy ventil je uzavien/ucpany Oteviete/vycistéte pietlakovy ventil
Neni plyn v plynové lahvi Nahrad’te plynovou lahev
Reduk¢ni ventil je uzavien Oteviete redukéni ventil
Lahev neni Chybné spojeni plynové hadice k Zkontrolujte zda je hadice spravné
plnéna plynem zafizeni pfipojena, pfipadné znovu pfipojte

Hadice, jejich spoje jsou poskozené

Vymeéiite vadné hadice, zkontrolujte zda
jsou spoje pevné utazeny

Lahev neni plné

Hrdlo Idhve nespliuje standart dle
tohoto navodu

Pouzivejte spravné lahve nebo zkuste
jiné lahve

Zkontrolujte a nahrad’te upeviovaci

uchycena Upeviiovaci mechanismus je vadny mechanismus(pokud je tfeba)
Drzék lahve neni spravné nastaven Postupujte dle kapitoly 6
Rychlost plnéni je ptilis velka Upravte rychlost plnéni
Regulator tlaku je nespravné nastaven | Nastavte tlak v zavislosti na druhu piva
Hodné& pény pfi Dochazi plyn v plynové lahvi Nahrad’te plynovou lahev

plnéni lahve

Dochazi pivo v sudu

Nahrad’te sud

Neni dostatek plynu v lahvi

Dodejte vice plynu do lahve

Pivni hadice je ucpanéd/zamazana

Omyjte zafizeni

Pivo unika pfi
zavieném
skrticim ventilu

Cizi objekty ucpaly pivni hadici

Uvolnéte pivni hadici a odstrante cizi
objekty

Gumov¢é tésnéni v pivnim kanélu je
opotfebované

Nahrad’te opotiebované tésnéni
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10. Bezpec¢nostni opatieni

Je dilezité¢ dodrzovat ur€ité provozni ptredpisy, aby byla zajisténa spolehlivost zafizeni.

* Nadoby pouzivané pro plnéni by mély odpovidat sanitacnim a hygienickym pozadavkim
stanovenych pro potravinarsky primysl. Lahve musi byt Cisté a nenést zadné viditelné znamky
poskozeni nebo popraskani.

» Zafizeni vyzaduje pravidelnou udrzbu.

» Nenastavujte tlak zatfizeni do polohy vyssi nez 0,4 Mpa.

Pravidelné ¢isténi a dezinfekce, stejné¢ jako konstantni monitorovani hygienickém stavu PEGAS
Evolution, zajisti dlouhodobou Zivotnost a hladkou funk¢nost zatizeni.

11. DalSi informace

Z4dné &ast tohoto ndvodu nesmi byt kopirovana, pienesena, piepsana, ulozend jako rezervni kopie
nebo prelozena do jakéhokoliv jazyka v jakékoliv formé a to bez vyslovného souhlasu spole¢nosti
Novosibirskprodmash.

Spole¢nost Novosibirskprodmash si vymezuje pravo na zménu charakteristik a nalezitosti zafizeni
popsan¢ho v tomto navodu kdykoliv a bez pfedchozi notifikace.

Spole¢nost Novosibirskprodmash nenese zadnou zodpovédnost za jakékoliv poSkozeni zpiisobené
pouzivanim tohoto zafizeni. Spolecnost Novosibirskprodmash oceni jakékoliv informace spojené s
chybami a vadami nalezenymi v tomto navodu.

Pratokovy spina¢ PEGAS Evolution plniciho zafizeni je vysoce vykonné, ucinné zatizeni, které
zajistuje provozni kapacitu celého zatfizeni po dobu nejméné 100 000 cykla. Zajisténim fadné
udrzby(viz kapitola 8), priutokovy spina¢ bude ucinné fungovat po celou zarucni dobu.

Po uplynuti zaru¢ni doby, krouzky 131044 a 131045 maji byt nahrazeny.

Krouzky by se mély nahradit v nasledujicim potadi:

* Vysroubujte Sroub 131033, sundejte podlozku 131041 a vacku 131035.

* Odstrante krouzek 131045 stisknutim ventilu na strané¢ krouzku.

* Vytdhnéte ventil 131043, pruzinu 131042, ventilovy O-krouzek 131046, krouzek 131044 z
priatokového spinace.

* Vyméite krouzky 131044 a 131045.

* Sestavte spina¢ v opacném potadi.

Udriba pro sezénni provoz:

V ptipad¢, Ze =zafizeni ma byt demontovano na zimni meésice, mé¢lo by byt vycisténo
myci kapalinou(zésada), pak dezinfekci a nakonec se promyje teplou vodou, aby se
odstranily vesker¢ latky z pracovnich kanalt. Tim bude zajisténa ucinna, spravna funkce zafizeni na
zacatku pfisti sezony. Pokud neni sezonni udrzba spravné provedena dle doporuceni v tomto
navodu, pfed zahajenim nové funkcnosti se doporucuje nahradit stejné casti jako po uplynuti
zarucni doby.
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PEGAS EVOLUTION schéma pro objednavani nahradnich dila
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