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Opatrnost(bezpe¢nostni opatieni)
Aby se zabranilo zranéni osob a poskozeni Nenastavujte tlak na vice nez 4 bary.
PEGAS CrafTap, prosim, pe¢livé proctéte
nasledujici bezpegnostni opatieni pred Zatizeni pouZivejte pouze pii 100-250 Voltech
zahajenim prace se zatizenim PEGAS CrafTap: Zafizeni pouzivejte pouze pii ptipojeni k sizi 100-
250V, 50/60 Hz, 0,5 A.
V piipadé nefunkénosti odpojte zafizeni od
elektriky. Piipojte zafizeni ptimo k siti.
Pokud se objevi kout, neobvykly zapach a zvuky Nepouzivejte prodluzovacku nebo podobné typy
ze zatizeni, okam?Zité odpojte zafizeni od pfipojen, které mohou vystavit napajeni vihkosti,
elektriky. kondenzaci, prasklindm. Zatizeni by také mélo
_Pokratovani v praci miZe zplsobit pozar, byt snadno piistupné a dostate¢n¢ blizko k

elektricky ok nebo zranéni osob.” Po odpojeni elektrickému pfipojeni.
zafizeni odneste zatizeni k povéfenému prodejci. ,Doporu¢ujeme piivolat odbornika pfi pfipadném
nevhodném ptipojeni.*

PouZivejte pouze spravné lahve dle specifikaci

daného zatizeni PEGAS CRAFTAP. Zajistéte fadnou sanitaci a oCiSténi zafizeni po
Viechny pouzivané lahve musi odpovidat kazdém pouziti.

sanitaénim normam daného statu a pouziti v Radné omyti, proplachnuti a pravidelna sanitace
potravinatském primyslu. Vaseho zafizeni zasadné omezi zne¢isténi, sniZi

Viechny lahve musi byt fadné vyplachnuté, bez naklady na udrzbu a zajisti fadny provoz.
viditelného poskozeni &i prasklin. VSechny lahve 5
by mély byt schopné vydrZet vnitini pietlak 5 bar. NEZAPOMENTE!

Dodrzovani pravidel provozu a bezpe¢nostnich
Zajistéte Fadné uzavieni vn&jsich dveti pti plnéni postupti zaruéi nerudeny a bezpetny provoz
lahve plynem a pivem. zatizeni.
Pted jakymkoli plnénim(plynem, pivem) zajistéte
#4dné uzavieni vn&jsich dvefi.
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1. Dvefe 5. Matka pro Gpravu nastaveni 9. Sroub M8

2. Rukojet’ priitoku vysky lahve 10. Plnici hlavice
3. Pietlakovy ventil 6. Svétlo 11. Osvétleni

4. Odkapavaci miska 7. Upeviiovaci mechanismus 12. Pfivodni hadice

8. Upeviiovaci Sroub M8x100  13. Podlozka 8

2. Utel za¥izeni )

PEGAS CRAFTAP je zafizeni na rychlé bezpénové plnéni sycenych napoji(veetné piva) z kegii do-
sklenénych lahvi.

Lahve by méli korespondovat nasledujicim pozadavkim:

- vyska - 250-400 mm

- vn&jsi primér lahve(vetné uchyceni) - do 160 mm

- vn&jsi primér hrdla lahve - 29-56,5 mm

- vnitfni pramér hrdla lahve - minimum 20 mm

- kapacita - 0.33-2.0 L

- musi byt schopna odolat tlaku 0,5 MPa(5 bar) (N EZAPOMENTE! Uzivatel musi mit tento
pozadavek odsouhlaseny vyrobcem lahvi) 2



Plnéni je zaloZeno na metod¢ protitlaku:

1. Prazdna lahev je plnéna plynem pod stejnym tlakem jako je tlak uvniti nadoby s
napojem(napiiklad keg).

2. Zatimco se plyn uvoliiuje lahve je pln€na pivem.

Tato metoda poskytuje bezp&nové plnéni a udrzuje origindlni kvalitu napoj.

3. Technické udaje* o
Jednotka | Hodnota
méreni
Plnici objem(zavisi na
teploté, kvalité piva a L/h 45-120
kvalifikaci obsluhy)
Tlak CO; dodany do sudu | MPa(bar) | 0,15 - 0,25
CO, pritok(k vytvoreni
protitlaku) keth O~ 8
Vne;m prumér privodni mm 12
hadice
ani.:rnl prumér privodni _— v
hadice
\Y% ~100 - 240
Zasuvka Hz 50 - 60
A 0,5

Délka privodniho kabelu m 1,8

Cista kg 12
Viaha zarizeni

hruba kg 13

* Vzhled zafizeni, jeho design, technicka data a charakteristika se mohou zménit bez ozniament.
* Spolegnost Novosibirskprodmash neni zodpovédna za chyby v sou¢asném manuélu.

4. Obsah baleni Néhradni tesnici spoje (oznaCeni odpovida
Zatizeni je dodévano v oddéleném baleni: schématu €. 3)

- PEGAS CRAFTAP(zafizeni) 1 kus - t€snéni pouzdra(44) 1 kus
- opera¢ni manudl 1 kus - tésnéni odtoku(40) 1 kus
- T-spoj na hadice 1 kus - t&snéni(53) 1 kus
- AC adaptér pripojeni(vstup 100-240 V,

50/60 Hz, 0,5A, vystup adaptéru 5V, 3 A, Utéstiovaci krouzky:

15W max) 1 kus pozice 33 - 2 kusy

- kli¢ 1 kus pozice 34 - 2 kusy

- §ablona na vrtani dér 1 kus pozice 35 - 1 kus

- zaruéni list 1 kus pozice 36 - 2 kusy

- video manual k zatizeni 1 kus pozice 37 - 1 kus

- kratky manudl k plnéni 1 kus pozice 39 - 1 kus

krouzek priitokového tésnéni 38 -.1 kus



5. Montaz zafizeni, instalace a pFipojeni

Pouzijte schéma zapojeni zatizeni, Pozadované nastroje na montaz:
znazornéné ve vySe uvedeném uspotddani 1, - vrtacka

pro montaz: - vrtak(primér 10 mm)

I. PEGAS CrafTap zafizeni - elektricka pila

II. Sud nebo tlakovy tank - listy pily

I1I. CO, tank s plynomérem - kli¢ 13 mm

IV. Pivni chladi¢(pokud nemate chlazené pivo) - pfimy Sroubovak
V. T-spoj na hadice

VI. Hadice napojeni piva

VII. Hadice napojeni plynu(CO,)

VIII. Odpadni hadice

IX. Narazecka sudu

X. Plocha stolu

XI. Spojovaci ¢asti hadic*

XII. Odpadni nadoba

* Hadice, PVC piva, CO2 a odpadni, pro. zafizeni PEGAS CRAFTAP maji vnitini primér 7 mm a vn&jsi -
primér 12 mm. Spojovaci &asti pro tyto hadice by mély byt zvoleny tak aby korespondovali témto

standartim.

Schéma napojeni a jeho komponenty se mohou liSit.



6. Montazni instrukce

1. Zvolte*vhodné umisténi na instalaci zafizeni.
2. Ujistéte se, Ze ma zafizeni dostatek voln¢ho prostoru(min 150 mm) pod montdZni plochou
zafizeni. Tento volny prostor zajisti snadny piistup k propojovacim hadicim, K pfipojeni osvétleni a
umozni spravnou funkci upeviiovacim Sroubiim, které jsou umistény pod montdzni plochou
- obrazek 1.

3. Umistéte $ablonu na vrtani d&r na misto kde chcete zafizeni umistit - obrazek 2.

4. Po zaji§téni spravné pozice si tuzkou oznacte mista vrtani(pozor na smer otviggni zatizeni

5. Pouzitim 10 mm vrtaku, vyvrtejte diry pro montazni Srouby. Pak pouZijte elektrickou pilu na
vytvoreni prostoru pro vSe ostatni - obrazek 3.

6. Zasroubujte montazni Srouby M8x100 do spodni Casti zafizeni PEGAS CRAFTAP.

7. Zarovnejte montazni Srouby M8x100 s mont4Znimi otvory. Pfed findlnim umisténim zafizeni na
misto uréeni, opatrné umistéte piivodni hadice a napajeci jednotku do pfipraveného otvoru

- obrazek 4, 5.

L

8. Pomoci podlozek M8 a matek M8 utahnéte montaZni $rouby ke stolu(muzZete odfiznout montazni
Srouby po zajisténi zafizeni na mist€ urceni).



9. Zasroubujte rukojet(schéma 3, pozice 58), Sroub(schéma 4, pozice 78) a pouzdro(schéma 4,
pozice 80) k upeviiovacimu mechanismu. Pak zaSroubujte rukojet(schéma 3, pozice 58) na plnici
mechanismus zafizeni - obrazek 7-10.

10. Umistéte odkapavaci misku(schéma 4, pozice 77) na zdkladnu(schéma 4, pozice 76)obrazek 11.
11. Spojte pfivodni hadici piva(oznadena "beer") a piivodni hadici plynu(oznacena "gas") pomoci
spravnych spojovacich ¢asti na piivodni hadice.

12. Umistéte odpadni hadici(oznagena "drainage") do nadoby odpadu.

13. Pfipojte napdjeci jednotku - obrazek 12.

14. Pfipojte zatizeni do zasuvky. Pg'uiijte ptipadné adaptér - obrazek 13.
15. Zapnéte svétlo(schéma 1, pozice 12) - obrazek 14.
16. Zafizeni je nachystano k pouZiti.

13 14

POKUD ZARIZENI DLOUHO NEPOUZIVATE ODPOJTE ZARIZEN OD ZDROJE.



7. Plnici postup

Pred plnénim se ujistéte, Ze je zafizeni fadné instalovéano, pfipeviieno ke stolu a spojeni hadic je
pevné(neprosakuje).

Postupujte ¥adné dle nasledujicich bodil.

POZOR! Cislovani se shoduje se schématy PEGAS CRAFTAP(schéma 1).

Priprava plnéni

Upravte zafizeni dle velikosti lahve

1. Oteviete dvefe(1) - obrazek 15.

2. Umistéte lahev na odkapavaci misku(4) - obrazek 16.

15 16

3. Otoéte upeviiovacim mechanismem(7) doleva - obrazek 17.

4. Upravte upeviiovaci mechanismus pooto¢enim matky(5) tak aby hrdlo lahve dolehlo na tésnéni
plnici hlavice(10). Ujistéte se Ze, lahev je natésno a nemiize byt ru¢né otoena dokola - obrazek 18,
19.

19




PInéni

I. Priprava

1. Ujistéte se Ze je zafizeni upraveno dle vysky lahve.

2. Zapnéte osvétleni - obrazek 14.

3. Rukojet’ prittoku(2) by méla byt v prostfedni(vertikdlni) pozici. To znamen4, Ze dodavka piva a
plynu je uzaviena - obrazek 21.

4. Ujistéte se Ze pretlakovy ventil(3) je pIné otoCen do protisméru. To znamend, Ze tlakovy ventil je
uzavien - obrazek 21.

5. Oteviete dvete(1) - obrazek 15.

6. Umistéte lahve na odkapavaci misku(4) - obrazek 16.

7. Otodte upevitovacim mechanismem(7) doleva - obrazek 17.

8. Zavfete dvete(1) - obrazek 20.

I1. Plnéni lahve CO,

1. Oteviete piivod CO, - zatlaGenim rukojeti priitoku(2) dozadu - obrazek 22.

2. K naplnéni lahve podrzte rukojet’(2) v této pozici asi 2 sekundy na kazdy litr.

"Neptepliite lahve CO,."

3. K zastaveni pifvodu plynu vratte rukojet’ pritoku(2) do jeji originalni(vertikalni) pozice -
obrazek 21. '

II1. PInéni lahve pivem

1. Potahnéte rukojeti pritoku(2) smérem k sob& az uslySite lupnuti. Totou pozici je uzavien
prittokovy spinaé. Nicmén& pivo by nemélo jesté téci - obrazek 23. Pokud tece pivo, "NEBOJTE
SE", znamen4 to, Ze v lahvi neni dostatek plynu a vy muZete stale pokra¢ovat v procesu plnéni.
Nicméné, zajistéte dostatek plynu pfi dal$im plnéni.

2. Pomalu otadejte pretlakovym ventilem(3) k sob&. Otevie se pietlak a zaCne plnéni pivem -
obrazek 24.

3. Sledujte plnéni lahve pivem.

&
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4, Cim vice oteviete pretlakovy ventil(3) tim rychleji potece pivo. Proto kdyz oteviete ventil pfilis
rychle, zane pivo pénit. TakZe, pomalu oteviete ventil dokud nedosdhnete poZadovancho
proudu/poméru pény.



IV. Dokonéeni plnéni lahve

1. Prosime nezapomeiite NEplnit lahev kompletné, protoZe kdyZ zaCnete upoustét ptebytecny plyn z
lahve dojde ke zvySeni hladiny piva v lahvi. Prosime uzaviete pietlakovy ventil pfed Uplnym
naplnénim lahve aby se zabrénilo pieliti.

2. K uzavieni pretlakového ventilu otoéte ventilem(3) plné dozadu - obrazek 24.

3. Vrat'te rukojet’ prittoku(2) do paivodni pozice - obrazek 21.

V. Vyjmuti lahve
Pied vyjmutim naplnéné lahve a po zajisténi ptvodni polohy rukojeté priitoku(2), znovu oteviete
pretlakovy ventil(3) smérem k sobeé - obrazek 25.

2. Potkejte par sekund nez dojde ke stabilizaci tlaku uvnit lahve - vyrovnani tlaku v komore.
"Neodebirejte lahev dokud neni tento proces kompletni.”

3. Pokud neza¢ne pivo pénit b&hem procesu stabilizace, uzaviete natésno ptetlakovy ventil(3) -
obrazek 21.

4. Pokud dojde k nadmémému pénéni, pomalu otocte pretlakovym ventilem(3) k sob&, pomalu
uzavirejte dany ventil, ale aby nedoSlo k uplnému uzavieni - snizi se pénivost zatimco bude
dochézet ke stabilizaci tlaku. Jakmile piestane pivo pénit, plné uzaviete pietlakovy ventil(3).

Pokud zaéne pivo pénit béhem procesu stabilizace tlaku - miuze k tomu dochazet bud’to z
diivodu nedostateéného naplnéni lahve plynem a/nebo prili§ rychlym otevienim pretlakového
ventilu(3) béhem plnéni piva. P¥i pFiStim plnéni zajistéte dostateéném mnoZzstvi dodaného
plynu a ¥4dné upravte rychlost plnéni piva.

5. Uvolnéte lahev otogenim upeviiovaciho mechanismu(7) doprava - obrazek 26.

6. Oteviete dvete(1) - obrazek 16.

7. Vyjméte lahev ze zafizeni a rychle ji uzaviete abyjste zajistili kvalitu népoje.

8. Pokud nebudete pokradovat v dal$im plnéni vypnéte svétla - obrazek 14.
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8. Udrizba zaiizeni

Pied uvedenim zatizeni do provozu nebo pred udrzbou jakékoliv Césti zafizeni, si musite piedist
navod a prozkoumat viechny bezpecnostni opatfeni!

Udrzba zatizeni musi byt provadéna podle nasledujici tabulky.

Tabulka. PEGAS CrafTap tudrzba zafizeni

Obecné plati, Ze Gidr7ba je zavisla na typu a mnoZstvi necistot.
Pokud pouzivate zafizeni PEGAS CrafTap pro primyslové plnéni nebo pro plnéni nefiltrovaného
piva, udrzba urditych &asti by méla byt provadéna Castgji.

" Frekvence | Pofadi | Typoletfeni | Zdroj oSetieni | Délka (min) |
Denng, po 1 umyti tekouci vodou voda 20°C 10
dokonceni plnéni 2 oplachnuti tekouct vodou voda 50°C 15

1 umyti tekouci vodou voda 20°C 10
Jednou za tyden 2 dezinfekce Lerades 15

3 oplachnuti tekouci vodou voda 50°C 15
Jednou za dva 1 promazani pohyblivych ¢asti | BERULUBER -
m¢ésice a tésnicich krouzki FR 7 GSN

Postup drzby pro zaiizeni PEGAS CrafTap:

POZOR! Cislovani se shoduje se schématem 1 ,,Celkovy nahled za¥izeni®.

Dezinfekéni a oplachovaci postupy:

1) Odpojte spojku od keg sudu;

2) Piipravte si mix z teplé(ne horké) vody a detergentu podle instrukci od vyrobce; piipravte
nadoby na shromazd’ovani vody a roztoku, které budou pouzity pfi ¢isténi.

3) Spust'te odtokovou hubici do pfipravené nadoby na shromazd’ovani vody a roztoku;

4) Ujistéte se Ze, rukojet’ pritoku(2) je v ptivodni vertikalni pozici;

5) Propojte systém rozvodu piva se zdrojem vody/roztoku;

6) Oteviete dvete(1);

7) Do odkapavaci misky(4) umistéte prazdnou lahev, nejlépe mensi velikosti;

8) Upevnéte ji otofenim upevitovactho mechanismu lahve(7) doleva. Hrdlo lahve musi byt pevné
pitladeno k t&snéni pro vytvofeni tésnosti(v ptipadé nutnosti upravte zafizeni na vysku lahve);

9) Zaviete dvefe(1);

10) Oteviete pietlakovy ventil(3) proti smeru hodinovych rucicek;

11) Zatahnéte rukojeti priitoku(2) smérem k sob€, dokud nezacvakne;

12) Jakmile uslysite zacvaknuti, pritokovy spinac(2) je v pozici plnéni piva;

13) Vy&kejte par sekund neZ detergent za¢ne vtékat do lahve;

14) Sledujte plnéni lahve; .

15) Po n&jaké dobé zagne piebytek vody/roztoku vstupovat do odvodiiovaciho kanalu pes otevieny
tlakovy ventil; _

16a) Pii myti a oplachovani sledujte nadobu plnit se vodou, v pipadé potieby pouZzijte dalsi;

16b) Pii dezinfekei sledujte plnici se nadobu, jakmile do ni zacne vstupovat roztok, otolte rukojeti
pritoku(2) do prostfedni polohy;

17) Doba ¢istici procedury by méla korespondovat s Cistici tabulkou; .

18) Ototte rukojeti pritoku(2) do prostiedni pozice a odpojte systém dodavky piva od zdroje
vody/roztoku;

19) Ototte rukojeti pritoku(2) do pozice plnéni pivem(pevné, k sob&) a vypustte ze systému zbytek
vody/roztoku;

20) Otoéte rukojeti priitoku(2) do prostfedni pozice.

)



21) Oteviete dvete(1).

22) Odstraiite lahev ze zafizeni.
23) Ocistéte vnejsi obal zatfizeni a plnici ¢ast vihkym hadfikem.
24) Ujistete se Ze fadne oplachnete zafizeni po myti nebo dezinfekei. Opakujte pfipadné kroky 2-23.

Bezpe€nostni opatfeni, pripadné opétovné pouziti, metoda sbéru a vyuZiti myciho roztoku je

stanovena pokyny vyrobcem dezinfekéniho roztoku.

Berte v potaz provozni a bezpe¢nostni postupy stanovené vyrobcem chemickych latek které miizete

pouZzit.

9. ReSeni problémi

prichyceni lahve

neodpovidaji standartim zaiizeni

standartim zarizeni

Problém MoZna p¥i¢ina Naprava Strana
ZADNE pivo v sudu Nahrad’te sud -
Nepropojeni sudu se zatizenim Propojte sud se zafizenim -
ZADNY plyn v tanku Nahrad’te 1dhev CO, -
Plynovy manometr je zavien Otevriete plynovy manometr -
- e Zkontrolujte spravné ptipojeni hadic,
Hadice jsou nespravné pfipojeny iz BETIE 5
Hadice nebo ieiich pfipotent ie Zkontrolujte hadice, odstraiite
V JEgieh pripojent ) poskozeni nebo nahrad’te hadice nebo 5
poskozeno e 2ol 3,
Pivo netede jejich propojent
Pivni I,ladlce/plynove hadice jsou Nahvad'te poikozens hidice 5
ucpané
Pivni/plynové kanaly jsou ucpané v ). gt wefiiven.
TPy Anaty ] p 2. Pokud omyti nepomuze, kontaktujte | 9 — 10
plnicim mechanismu W
dodavatele zatizeni
Ventil uvolnéni tlaku je zavien Otevrete ventil uvolnéni tlaku 7-8
1. Omyjte zatizeni
Kanal uvolnéni tlaku je ucpany 2. Pokud omyti nepomize, kontaktujte 9-10
dodavatele zafizeni
ZADNY plyn v tanku Nahrad’te lahev CO, -
Plynovy manometr je zavien Otevrete plynovy manometr -
Plnici hadice plynu je Spatné Zkontrolujte pripojeni, ptipadné 5
pfipojena k zarizeni opravte
Plyn neplni ldhev |.,. . . g & . | 1. Omyjte zatizeni
anrn,/ plynave kz'maly JSOUUCPANe V15 pokud omyti nepomiiZe, kontaktujte | 9 — 10
plnicim mechanismu g a
dodavatele zatizeni
Hadice nebo iciich pfipoieni ie Zkontrolujte hadice, odstraiite
" Jejich pripojent ) poskozeni nebo nahrad’te hadice a
poskozeno s o % g 5
zajistéte jejich utésnéni
Spatné prichyceni é?lr\iem et nzpiisslng ygte Prizptisobte zafizeni velikosti lahve 7
lahve
Nespravné ptichyceni lahve Upevnéte lahev 7
Stale $patné Velikost ¢i uzaveér lahve Nahrad'te 1ahev které odpovidajici 5
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Nespravné nastaveny tlak

Nastavte tlak dle typu piva

Dochazi CO,

Nahrad’te tank

Dochazi pivo v sudu

Nahrad’te sud

Osvétleni nefunguje

zasuvky

ey ” Léhev neni spravné utésnéna Radng utdsnéte lahev 7-8
Ptilis mnoho pény
S &ni i vii lahvi n i . » ]
beten i Co Plyn pem v o v ahy ebo neni v Dodejte dalsi plyn do lahve 7-8
dostate¢ném mnozstvi
Rychlost plnéni je ptilis velka Upravte rychlost pInéni lahve 7-8
Kanhl pingni pivem j2 Omyjte zafizeni 9-10
kontaminovén
& AV . . 1 «. .. | Pomoci spravného nafadi utésnéte
. " Spatné utésnéni propojovacich ¢asti | . ; . : -
Pivo, CO, nebo péna vSechna propojovaci mista
unika z < ; ; .
. , Upeviiovaci mechanismum lahve . y .
propojovacich S - Upravte upeviiovaci mechanismus
iz , neni spravné upraven dle vysky ; o . 7
¢asti a/nebo z mista |, lahve na jeji spravnou vysku
Cox s lahve
utésnéni lahve
Gumové tésnéni je opotiebovano | Kontaktujte prodejce zafizeni -
Uté&snéni priitokového spinace je . g e -
Pivo, CO? nebo pEna | opottebovéno Kontaktujte prodejce zafizeni
lehce unika z plnici — T
hlavice e prqu 1OVeno spinace je Kontaktujte prodejce zafizeni -
ptili§ uvolnéna
Vypina¢ neni zapnut Zapnéte vypinad 6
Pohonna jednotka neni spravné G i o Sl .
otonna je ni sprav Rédné pripojte pohonnou jednotku 6
pfipojena
Pohonna jednotka neni zapojena do Pripojte do zdsuvky 6

Neni privod elektriky v siti

Zkontrolujte u dodavatele elektriky

Pohonna jednotka je mimi provoz

Nahrad’te pohonnou jednotku -

Elektrické ¢asti nefunguji

Kontaktujte prodejce zatizeni

10. Dalsi informace
Spole¢nost Novosibirsk md pravo ménit charakteristiku a vlastnosti tohoto zafizeni, popsané v

tomto manudlu kdykoliv a bez pisemného upozornéni.

Spole¢nost Novosibirsk neni zodpovédna za jakékoliv poSkozeni které bylo zplsobeno pouZitim

tohoto zafizeni.

Spole¢nost Novosibirsk oceni kazdé informace ve vztahu k chybam &i pfehdnutim v této pirudce.

11. Prodejni informace
Pegas Craftap je vyroben dle odpovidajici technické specifikace TU 5131- 002 48278688-04 a

proSel v8emi pfedprodejnimi testy a inspekcemi dle platnych norem a je schvélen pro provoz.

Komentare a reklamace tykajici se kvality produktu posilejte na tuto adresu:
E-mail: pegas@beerinnovations.com

Datum vyroby:

Datum prodeje:
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12. Prilohy
Podrobné schéma PEGAS CRAFTAP pro specialisty servisniho centra.
SCHEMA 2. PEGAS CRAFTAP: télo zarizeni

g ¥ kst

®

1. t€lo ARP-10.01.01.000
2. dvete ARP-10.01.02.000
3. rukojet’ ARP-10.01.03.000
4. pouzdro ARP-10.06.00.000
5. zékladna ARP-10.01.00.001 14.
6. dynko ARP-10.01.00.002 15.
7. krouzek ARP-10.01.00.003 16.
8. pruzina ARP-10.01.00.004 17.
9. podlozka ARP-10.01.00.005 18.

. deska ARP-10.00.00.003
. sklo ARP-10.00.00.004

. stub ARP-10.00.00.005

. plastovy zavés 51x48x6

Sroub M3x8 DIN 7985
Sroub M3x6 DIN 965

Sroub M4x8 DIN 7985
Sroub M5x8 DIN 7985
Sroub M5x10 DIN 965



SCHEMA 3. EEGAS CRAFTAP: Plnici mechanismus

49

19,
20.
211
22
23.
24.
25.
26.
275
28.
29.
30:
31.
32.
33.
34,
35.
36.
37.
38.

50 ‘58
23
25
24
29

;57,';,, E
21 "'56
54
52)

t€lo ARP-5.00.00.001-03 39,
t€lo ARP-5.00.00.001-04 40.
t€lo ARP-10.04.00.001 41.
ty¢ ARP-5.00.00.002 42.
Sroub ARP-5.00.00.008 43.
ustalova¢ ARP-5.00.00.011 44.
matice ARP-5.00.00.014 45.
naboj ARP-5.00.00.016 46.
matice ARP-5.00.00.018 47.
pulkruh ARP-5.00.00.019 48.
Sroub ARP-5.00.00.021 49.
pruzina ARP-5.00.00.025 50.
pruzina ARP-5.00.00.027 51
vsuvka ARP-5.00.00.035 52.
krouzek 004-007-19 ARP-5.00.00.801 53.
krouzek 005-008-19 ARP-5.00.00.802 54.
krouzek 006-009-19 ARP-5.00.00.803 55.
krouzek 008-011-19 ARP-5.00.00.804 56.
krouzek 011-014-19 ARP-5.00.00.805 57.
krouzek ARP-5.00.00.806 58.

39 36 (41 (33 44

(42> 30

43 55

krouzek 019-022-19 ARP-5.00.00.807
t&snici krouzek ARP-5.00.00.810

ty¢ ARP-5.00.01.001
naboj ARP-5.00.01.002
Sroub ARP-5.00.01.003

tésnici krouzek ARP-5.00.01.005

naboj ARP-5.00.02.001
ventil ARP-5.00.02.002
matice ARP-10.04.00.003
rukojet’ ARP-5.00.02.004
T-spoj ARP-5.00.03.000
naboj ARP-10.04.00.002
naboj ARP-10.03.00.001
Sroub ARP-10.03.00.002
tésnéni ARP-10.03.00.003

podlozka ARP-10.03.00.004

trubka ARP-10.00.00.006
Sroub M5x8 DIN912
Sroub M5x12 DIN912
vyCepni rukojet’
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SCHEMA 4. PEGAS CRAFTAP: Mechanismus upeviiovani lahve

77} 68,
61. naboj ARP-10.02.01.000 TN 69
62. krouzek ARP-10.02.02.000 e
63. krouzek ARP-10.02.03.000
64. naboj ARP-10.02.00.001 P
65. krouzek ARP-10.02.00.002

66. Sroub ARP-10.02.00.003 &S
=

81
67. ptiruba ARP-10.02.00.004 .
68. matice ARP-10.02.00.005 ( —> )
69. ptalkruh ARP-10.02.00.006 0
70. valec ARP-10.02.00.007 :
71. podlozka ARP-10.02.00.008
72. §roub ARP-10.02.00.010
73. matice ARP-10.02.00.011
74. rukojet’ ARP-10.02.00.012 o
75. ustalova¢ ARP-10.05.01.000 e
76. zakladna ARP-10.05.00.001 86"
77. miizka ARP-10.05.00.002 1 .
78. Sroub ARP-10.00.00.007 e 8
79. kolik ARP-10.00.00.008 -
80. naboj ARP-10.00.00.013 =
81. Sroub M4x16 DIN965 a
82. podlozka 5 DIN127 £
83. podlozka 5 DIN125
84. matice 8 DIN6330
85. podlozka 8 DIN9021

Y

SCHEMA 5. PEGAS CRAFTAP: Elektricka ¢ast
Al - napéjeci kabel

A2 - napajeci adaptér 5V, 3 A

A3 - napajeci zastrcka 2,1 mm x 5,5 mm

A4 - spojeni

S1 - vypina¢ ON-OFF 250 V 6 A

SMD - LED tabule P129230




